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EXTRUDER f EXTRURER

S 631

1YW iype B 6UT EU] 5 u31 SE0UT | BRASAUIUIAL £ BLUW MIVULDER BM-| VS L
Schneci;en-g) 8] mm 80 a0 70 80 80 Arbeitsweise: hydraulisch / operation: hydraulic
screw dia. D
Formiinge max.
Abetsiénge der Schnecke / screw raiic 200240 |200[24D|200[240 1200[24D] 200 | pouio nath s B | | 00
Orehzabtbereich der Schnecke HDPE 28-114 [23-1028y7)1 21-913)7) | 17-76 15-66 ,
bei 50 Hz HMPEZ) ?"rf]’ - |ea-10my l1e-amn - 15-86 E?éﬂ??ﬁiiﬂé“i’; . B am | 200
screw speed range al 50 cps PVC R 14-62 [12-54 11-48 9-40 - i
] HDPES} 18 26 26/32  |3zia8| 28 - Formtiefe C mm | 2% 100
?Qﬁgzzjtféstung der Schnecke HMPEZ | kW = o6 2y - N 45 mould depth
e PYC 18 26 26/32  |32/38| 38 - Formatungewe
Plastirierieistun HDPE B85 | 70 {60 | 70 | B0 | 90 50108 118 | 40-150 | cay light apaning D mm 3 200
U cotel & 1 HMPER | wam | - | - tas | - [118] - | = | - | 35-145
GuIpUt capacity PYCS) 42 | 60 1 42 | 60 | 80 | 70 lzs-7s 2530 - Horizontalhub des SchlieBsystems e 310
i Emfachkont N harizental stroke of mould systern
Heizzonen ges. fir Einfachkop . nz. F———
: . A max. 7 8 a8 g 8 9 8 9 8 Trockentaktzeit je Station o
heating zones single diehead N, dry cycle tme per station 8} sEC. 1.8
Heizzonen ges. fiir Mehifachikopf Anz. . _ _ _ Maximale Anzaht Zyklen 1
heating zones muftipie diehead . No. IR IR R maximeum nuimber of cycles R, 12
Heizleistung Extruder + Kopf 3 Schh‘eBkraf-_t e 50
heating capachy extruder + dichead % KW F145 17,1 (145601171 168193 16,5 181 204 mauld closing force
Ditsen / dies Anz./No, 1-3 1 1 Esggﬁggr;feks' . u{‘gi‘;’g&% . bar | 1280
max Ditsen-@ Einfachkapf HOPE 120 120 120 120 120 Betrighsdruck, pneurnatisch .
may. die dia, single diehead PvC ™20 (110 110 110 110 - t eumati bar 6-8
L operating pressure, pneumatic i
max, Dissen-@ Zfach-Kopf o HOPE T 40 55 55 58 - Forn 4 Extrudersiniaufiinlung HMPE | @ | 920
max, die dia. twin diehead PVC a5 as 35 38 - cooling of mould R PE | S
max, Bisen-g Sfach-Kopl HOPE e 40 40 40 40 - and extruder feed zone PVC 420
max, die dia. 3-parison diehead =] - - - - -
c Hyd(dullktankkgl?llfng 5 ki@ | o900
cooling hydraulic tank
Luftbedarf (Ansaugzustand}, ca. i
: L min. 1420
- - s compr. air requirament (intake) approx.
mittlorer Energieverbrauch, ca. i E e |27 127.8]31.2152 |35,4 1349 |57.7 428 Motor T Summe
average energy consumplion, approx. max, 29,1]30,7 {34 (3553591404423 439} 50 ol pump m(ﬂof rating KW 18,5
Gesamtanschiufwert min. "y 45 [46.4:52 (534557 88,2 1628 1714 Nettogewicht mit Extuder, ca. " 6060
connected load miax. 48,5 (51,1 (58,5 |69,1 [64,8 87,3705 {731 814 net waight with extruder, approx. 9

)

Geringere Werte durch andere Materisleigenschaften und enge Diisenspalte méglich.
Lower values possible by different materiat characteristics and reduced die gap.

9 With shear groove extruder

Mit Schermutenaxtruder (HMPE 70/30)

Auf Anfrage Schemutenextruder licferbar, Richtet sich nach Kopfaustiihrung. PVC-Pulver
9 Shear groove extruder on request. 9 Depending on type of diehead. % PVC-powder ® 1k~ 0,238 koal
s Berechnung der Kintwassermenge kdfh Iy oy Nutenextnuder 20D

Calculation of cooling water requirament 419 - At f Groove extruder 20D

&

Trockentakizeit: Summe der vom Verfahven unabhéngigen Formenbewegungen (Totzeit).
Dry eyele time: Sum of mowld movements, independent of procedure {(dead time).

Anderungen verbehalien
Alterations reserved

PRODUKTIONSMOGLICHKEITEN
PRODUCTION POSSIBILITIES 1
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Blasen von chen und unten = auf Anfrage ﬁ*aé b Dy jliter] L B D |Liter| L B D |Liter
Blowing from top and bottom = on reguest HE { mm | mm llitres | mm | mm [ mm [itres | mm | mme | mm |itres
4 — } 345 | 150§ 3 |335|220 150 3 335220 1150 3
fach
fold
100 | 330 | 85 1 1330 85 | 85 1
125 | 320 11C | 1,5 1320 {110 | 110} 1
fach
foid
70 1320163 |05 |320 83 |63 105
fach 85 |ai0]| sa*|075{310] 63| 78 |0.75

elnschitelich 50 mm Formeniiberstand
including moutd 50 mm higher than piatens

* begrenzt durch FlOnrungsstifte
fimited by guiding pins

Enderungen vorbehallen
Alterations reserved
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Zweistationen- Twin-station
Blasanlage Blow Moulder

06.88
a os pe - g
Produktionsmoglichkeiten 4
- TR, BEEEE © &
production possibifities £®
W oC
g
. bet max. 50 mm Formeniiberstand 5‘2 L Ua | Liter L D B Liter L 3] B Liter L W] B Liter
with mould max. 56mm higher than platens @BE| mm | mm |tres [ mm | mm | mm o flites [ mm | mm | mm e | mm | mem | mm | itres
2 Einfachformen
- | 345 {150 | 3 235 | 150 | 220 | 3 |@335 |50 | 220 3 |a35 | 150 {oz0] 3
2 single moukds
2 Doppeiformen 100 | 330 | 90 1330 ) 90 | 6o 1 1330 | so | 80 | 07 - - - -
2 double moulds 125 £ 320 {110 | 16 {320 [0 fto | 1 tazoltio 110 1 - - - -
2 Dreifachformen 70 f320 | 80 | 05 {30 ) 60 | B0 |06 | - - - - - - -
" - . . _ _ f\nderungen vorbehalien
2 triple moulds 85 [ 310 ) 75 107 (310 75 | 75 OT o - i Alterations reserved




BLASAUTOMAT / BLOW MOULDER Blastormen / blow mouids
Formignge max. A
rmould length max. mm 400
Formbreite max.
meould widih max, B mm #00
o . Formtiefe c
X
Technische Daten mould depth mm 2100
technical data Formafinungsweg E e 200
day light opening
Formgewicht max.
weight of mould max. kg 150
Trockentakizeit SchiieBkraft
dry cycle time see Le moutd closing force kN 50
Maxirmale Anzahi Zyklen 1 12 Nettogewicht mit Extruder, max, " 5000
max. pumber of cycles i B net weight with extruder, max. 9
Betriebsdruck, pneumatisch bar 810 Gewicht Aufnahmewerkzeug, max. K 05
operating pressure, pneumatic weight of pickup tool, max. 9
Betriebsdruck, Kilhiwasser Motor dlpumpe
cooling water pressure bar 4 oit pump motor rating K 185
Extrusionskopfe / extrusion heads Auswahil / selection
Ty Material Diisenanzanl Disen @ Typ Material Dilsenanzaht Disen @ Stich mm
type resin no. of dies die dia. type resin no. of dies die dia. canted. distance
BKSV B5 PEPP i &8 BKD 130 PE 1 130 -
BKSV 75 PEPP 1 75 2 BKSV 56/125V PE 2 56 128
BKSV 85 FEIPP 1 g5 3BKSV 30/85V PE 3 30 2x85
BKSY 120 PE/PP i 120 2BKD 51/126 PVC 2 47 125
BKD &0 PVC 1 85
Exiruder / extruders Auswahl / selection
Glattrohrextruder Mutenrohrextruder
plain barel extruders grooved barrel extruders
Typ/type 56335/ S7018/ 58318/ S801 8N/ S7018N/ S801 NN/
Arbeitstdnge / screw ratio 0 200 24D 24D 20D 200 20D
Schneckendurchmesser
screw diameter mm 60 70 80 80 70 5a
Drehzahlbereich bei 50Hz Upm 14...82/ 11...48/ B...40/ 12...54f 10...43/ 15...87
screw speed range at 50 cps Dm 22...88 21...91 17...76 23...102 18...80
Antriebsieistung Schnecke
SCraw rating kW 18 32 38 28 3z 58
AusstoBleistung HOPE ka/h 1%...65 23...82 30...118 HOPE 25...95 35...110 35...145
output capacity PVC Pulver/ powder ky/h 13.,.48 20,70 | 25..90 HMPE 27..95 | a0..115 | 35.,.145
PVC granul. kgfh 16...565 20...80 25...90 PP 17...70 20...82 25...100
Yerbrauchs- und AnschiuBwerte / electrical, air and cooling consumption data
Heizieistung Extruder + Kopf, max,
heating capacity extruder + head, max. kW 16,7 21,8 22,5 155 18,9 23.8
GasamtanschiuBwert kompl. Anlage, max. -
connected joad of complete unit, max. i 522 2.4 e 60 ge4 7.3
HWPE 720 + 150 Achtung! Die tatsdchlichen Verbrauchswerte fir Elekdroenergie.
Form- + Extruder-Einiautkihlung, max, PE 3 5904 110 Kihlung und Ludt sind arikelabhangig und llegen im Durchschnitt bei
cooling of mould and extruder teed zone, max. kel ca. 80% der angegebenen Maximalwerie
PYC 420+ 70 Attention! Real consumption data for elecitic energy, cooling and air
- - depend on the production. They will narmally correspond to about 60%
Hydfaullktankka{hlung, max. Kkifh 50000 of the above maximum data.
cocling hydraufic tank, max.
Anderungen vorbehalien!
Lufthedar (Ansaugzustand), max. . ey o
compr, air requitement (intake), max, Mifmin 3000 Alterations reserved!
Hauptabmessungen / main dimensions
max. 820
i 890 Extruder
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| : - { 2l ; Note: Special executions raquire
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EXTRUDER / EXTRUDER Typ/type; 8531 5631 S 601 STM BLASAUTOMAT / ELOW MOULDER BM-| 303
Schnecken-@ D o Arbeftsweise: hydraulisch / operation: hydraulic
screw dia, D mm 50 80 60 80
. : Formlange max.
Abeltsilinge der Sehnecke f screw ratio 200|24D|20D{24D{20D|24D| 20D 24 | 1noig iength max. mm 400
Drehzahibereich der Schnecke HOPE 26 .. 1139 26114 (2310287 21-8197% )
bei 50 Hz Hpez; | U0 - ~  [2a-102% | 19-5py | Formbrele max B | | oo
screw speed range at 50 cps e P 14...62 14-62 [12-54 11-48 .
o HDRE 12115 18 26329 | Formtiefe C mm | 2 %100
Antrlebsig[siung der Schnecke HIMPED W 18 | 15 _ 78 32 maould depth
sorew rating PC 12/15 18 26/32
Formaffnungsweg n i 200
o : HDPE ag | 48 | 85 | 70 | 60 | 7O | 80 | 90 | daylight opening
Piast:f:2|eriei.§tung ) OHMPEY | kg/h 80 | - ~ - les | = ly1s] =
output capacity BvCs) a5 1 40 ) 458 | 80 | 42 | 80 | 80 | 70 | Hosizontalhub des Schliefsystems mm 310
e tor Einfachkon? N torizontal stroke of mould system
Helzzonen ges. fir Einfachkop: nz. . ’
o . iehead max. N 5} 7 8 9 8 g 8 9 Trackentakizeit
hieating zones single diehea 0. dry eycletime ] sec. 18
Heizzonen ges. fur Mehrfachkopf Anz, Maxirmale Anzahi Zyklen 1
fieating zones multiple diehead 9 max. ha. [ IR R R R IRR I IR L maximum number of cyclas min. 12
Hefzlelstung Extruder + Kopf , ) ., | SchiieBkaft KN
heating capacity extruder + diehead max. ki 12811621145 17111451171 1188118.3 | maung closing force 50
. : - - ~ ~ Betriebsdruck, hydraulisch 180
Dilsen/ dles Anz./Mo. 1-3 1-3 -3 1-2 aperating pressurse, hydradic bar
max. Diisen-@ Einfachkopf HDOPE rm 77 120 120 120 Reiriebsdruck, pneumaiisch b 6
max. die dia, single dichzad PvC 7 70 1110 110 110 operating pressure, pneumatic & -8
max. Diisen-g Jfach-Kopi HOPE | 40 40 58 95 Form + Extrudereintzufiniung HMPE | @ | 920
max. die dia. twin dighead e 35 35 35 35 coaling of mauld 5} pE s 5490
o g/h
max. Disen-@ 3tach-Kopf HDPE i 40 40 40 40 and extruder feed zone PYC 420
max. die dia. 3-parison diehead e - - - - Hydrautiktankkiihhing 5 kie® | 19800
cooling hydraulic tank
Luftbedart (Ansaugzustand), ca. -
. ’ ! Ml min. 750
N 3 G t {intak: g
mittlerer Energieverbrauch, ca. rin. i t1.6{126|24 12641288|296/40 1325 :AOTprf..alroququcmem (ntake) aporox N
H . P otor flir Clpumpe
average energy consumption, approx. max. 256{026 |[26,7128,3131.5(33 |38.5 3}3 oif pump motor raling kW 11
Gesamtanschiufwerl mir. W 193120040 142.4]48 |494|51,7154,2 Nettogewich mit Extruder, ca. . 4500
connected load max. 4281432445147 1(52,51551|60,8163,2] net weight with extruder, approx. 4 :
3 Geringere Werte durch andere Materaielgenschaften und enge Ditsenspalte miglich. % Mit Scharmutenextruder (HMPE T0/30)
Lower values possible by different material characteristics and reduced die gap. With shear groove extruder
Aut Anfrage Schemutenexiruder lieferbar, Richtet sich nach Kopfausfiibrung. PYC-Pulver e
2 Shear groove extruder on reguest, 4 Depending an type of diehead. K PYC-powder @ 1k)= 0,239 keal
o Berschnung der Kilhlwassermenge. ki E', 7 Nur Extruder 20 D
Calculation of cooling water requirement. 419 - At h Only extruder 20 0
5 Trockentakizeil: Summe der vom Vertahren unabhéngigen Formenbewegungen (Tolzeit), Anderungen varbehatten
Dry cycie time: Sum of mould movements, independent of pracedure {dead time). Alterations re‘served
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( i i
21
\\
@©
= )
© S Y
oz A
o
o0 :
BMI-303 e -
Q=
Blasen von oben und unten = auf Anfrags 5% L Da | Liter| L D (lLiter] L B D i Liter
Biowing from top and bottom = on request HE | mm | mm | lires| mm | mm | omm Lires) mim | mm | o | litres
A 4 —— | 34511501 3 [ 3352201501 3 {335|220(150| 3
fach
fold
100 § 330 85 1 1330 85 | 85 1
125 1320|110} 1,5 [ 320} 110110 1
fach
fold
70 1320 83 | 0,5 |3201 B3 | 83 | 05
fach
fold 85 {310 63*|0,75| 310! 63| 78 |0.75

ginschlieBlich 50 mm Formeniiberstand

* begrenzt durch Fiihrungsstiite

including mould 50 mm higher than platens limited by guiding pins

Andesungen vorbehalten

Alterations resetved
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Mote: Special executions require

BLASAUTOMAT / BLOW MOULDER Blasformen / blow moulds
Forrmldnge rmax.
mouid length max. A mim 400
Formbreite max. B
mould wicth max. mm 200
- Formtiefe @ mra 2% 100
Technische Daten mexic degth
tGChmﬁaE data Formafinungsweg
N X mm 200
day light cpening
Formgewichi max.
weight of mould max. kg 150
Trockentaktzeit SchilieBkraft
dry cycle time sec 1.8 rtould closing force kN 50
Maxtimale Anzahl Zyklen 1 12 Mettogewichi mit Extruder, max. k 4200
rmax. number of cycles min net weight with extruder, max. ¢
Betriabsdruck, pneumatisch bar 810 Gewicht Auinahmewerkzeug, max. " 25
operating pressure, priesmatic weight of pickup tool, max, 8
Betri_ebsdruck, Kihlwasser bar 4 Mcﬂor Olpumpe ) KW 11
cooling water pressure cil pump motor rating
Extrusionskpfe / extrusion heads Auswahl/ selection
e Material Diisenanzan biisen @ Typ Material Dilsenanzaht Biisen @ Stich mm
ype resin no. of dies die dia. ivpe esin no. of dies die dia. centerl. distance
BKSY 55 PE/PP 1 55 BKD 130 PE 1 130 -
BKSV 75 PE/PP Al 75 2BKSV 55125V PE 2 55 125
BiCSY 95 PE/PP 1 95 3BKSY 30/85V PE 3 30 2X 88
BKSY 120 PE/PP t 120 2BKD 5t125 PYC 2 a7 125
BKD 60 PG 1 85
Extruder / extruders Auswahl / selection
Glattrohrextrudes Nutenrohrextruder
plain barrel extruders groeved barrel extruders
Typitype 35318/ S8338/ 37018/ 5531 3N/ S601 SN/ S701 5N/
Arbgzitsiénge!screw ratio B 200 240 24D 20D 20D 200
Schneckendurchmesser
sorew diamater mm 50 86 70 50 60 70
Drenzahibereich bei 50Hz Upm 15...80f 14...682¢ 11... 487 11...50/ 12...54! 10... 43/
screw speed range at 50 cps mm 27...108 22...98 21..91 21...91 23...102 18...80
Antriebsieistung Schnecke
serew rating kW 12 2z 32 18 26 32
AusstoBleisiung HOPE kgih 10...33 23...82 HDPE 15...60 25...95 356...110
oulput capusity PVC Pulver/ powder kg/h 7..35 16...60 20...70 HIMPE 14...60 27...95 30...115
PYC granul. kgfh 8...40 15...70 20...80 S 7...38 17...70 20...82
Verbrauchs- und AnschiuBwerie / electrical, air and cooling consumption data
Heizieistung Bxtruder -+ Kopf, max.
heating capacity extruder + head, max. kv 108 18,1 219 13 155 188
GesamtanschiuBwert kempl. Anliage‘ rmax. oW 336 1.1 54.9 49 525 615
connected load of complete unit, max.
HMPE 720 + 150 Achtung! Bie tats&chlichen Verbrauchswerte flr Elekiroenergie,
Form- + Extruder-Einlaufkiinlung, mex. o kJ 590 + 110 Kihiung und Luft sind atikelabhangig und liegen im Durchschnitt bei
cooling of mould and extruder feed zone, max. kg/h ca. 60% der angegebenen Maximalwerte.
PVC 420+ 70 Altention! Real consumption daia for electric energy, cooling and air
N - depend on the production. They wili normally correspond te about 80%
Hydrauliktankkiihlung, max. Kk 29700 of the abeve maximum data.
cooling hydraulic tank, max.
Anderungen vorbehatter!
Luﬂbedalrf (Angaugzustgnd), fHEx. Nl 2000 Alterations reserved!
compt. alr requirement (intake}, rmax.
Hauplabmessungen / main dimensions
‘ 1605 - | max. 840
‘ 452 s | I Extruder
i oL sTo 574D
1., | O T 260
) - Tk © k o - A
i K | Q \ ‘
E = ; o)
{ £ % a g )
2 R F 2 L T g
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o @ b
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E ‘i : % 8 " Achtung: Bei Sonderausfiihrung
‘i 200 L i I andere Mafe.
[}

different dimensions.
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